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) Abriebschutzvorrichtung 

) Abriebschutzvorrichtung insbesondere fiir Kabel, Lei- 
tungen, Litzen, Hullrohre und dergleichen, bestehend aus 
zumindest einem Verbund (1) bzw. Laminat (1), wobei der 
zumindesteine Verbund oderdaszumindesteine Laminat 
eine erste textile Schicht (2) und eine zweite textile 
Schicht (6) besitzt, wobei zwischen der textilen Schicht (2) 
und der textilen Schicht (6) eine Folienschicht (4) ange- 
ordnet ist. 
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BUNDESDRUCKEREI 10.03 503 500/2 15/30A 



Verta AG 
Marktplatz 4 

5 CH-9004 St. Gallen 



Abriebschutzvorrichtung 

10 

Die Erfindung betrifft eine Abriebschutzvorrichtung nach dem Ober- 
begriff des Anspruch 1 und insbesondere eine Abriebschutzvorrichtung 
zum Schutz von Kabeln, insbesondere von Kabeln, Leitungen, Litzen, 
Hullrohren und dergleichen, z. B. in Kraf tf ahrzeugen . 

15 

Kabel, Leitungen, Buroraumen und der gleichen, welche in Fahrzeugen 
Oder Anlagen verlegt werden, konnen durch die tlblicherweise in Fahr- 
zeugen Oder im Anlagen in bzw. Maschinen auftretenden Vibrationen so 
genannte Klappegerausche erzeugen. Daruber hinaus besteht die Ge- 

20 fahr, dass durch die Vibrationen die Kabelisolierungen bzw. Leitung- 
oder Rohrmantel durch die Vibrationsbewegungen und Relativbewegun- 
gen, insbesondere zum Beispiel an Blechkanten in Fahrzeugen aufge- 
rieben bzw. aufgescheuert werden. Derartige Probleme treten zum Bei- 
spiel sowohl in Land-, Wasser- wie auch in Luftfahrzeugen sowie im 

25 industriellen Anlagen oder im Maschinenbau auf. (Im Folgenden wird 
haufig stellvertretend fur derartige langestreckte, zu schutzende 
Gegenstande das Wort " Kabelbaum " verwendet, ohne dass dadurch die 
Erfindung eingeschrankt wird) . 

30 Urn Klappergerausche zu vermeiden, sind Ummantelungen, bestehend aus 
einem Polyurethan-Schaumstof f streif en mit einer glatten Polyurethan- 
Haut auf der AuJienseite und mit einem flachigen Klebestof f auftrag 
auf der Innenseite bekannt. Die zu ummantelnden Kabelbaume werden 
auf die eine Halfte der Innenseite des Schaumstof f streifens aufge- 

35 klebt, anschlieJJend wird die andere Halfte des Polyurethan- 
Schaumstof fstreifens umgeschlagen und sowohl mit Kabeln des Kabel- 
baums als auch mit der einen Halfte des Schaumstof fstreifens teilbe- 
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reichsweise verklebt. Hierdurch entsteht ein f laches Schlauchelement 
mit einer relativ glatten Polyurethan-AuJienhaut . Derartige Ummante- 
lungen sind zwar einfach herzustellen, aber schwer zu verarbeiten. 
Sie haben daher in der praktischen Anwendung Nachteile. Zum einen 
5 wird ein flaches und relativ breites Schlauchgebilde erzeugt, das 
bei der Verlegung in Fahrzeugen um Ecken und durch schmale Durchgan- 
ge Schwierigkeiten bereitet. AuJierdem halt die Polyurethan-AuBenhaut 
einer scheuernden Oder reibenden Beanspruchung nicht ausreichend 
Stand; sie wird insbesondere in Kraf tf ahrzeugen durch den Kontakt 
10 mit scharfen Blechkanten frUhzeitig zerstOrt, sodass der Klapper- 
und Scheuerschutz verloren geht. 

Des Weiteren sind Schutzummantelungen fur elektrische Kabelbaume in 
Form von Wellrohren bekannt, wobei die Wellrohre aus harten, festeh 

15 Kunststoffen bestehen. Derartige Wellrohre sind uber die gesamte 
Lange geschlitzt, sodass die Kabel einzeln durch den Schlitz einge- 
legt werden konnen. Um zu verhindern, dass das harte Kunststof fwell- 
rohr Klappergerausche erzeugt, wird es mit Filzstreifen umhiillt, wo- 
bei die Langskanten der Filzstreifen zum Zwecke der Fixierung eben- 

20 falls in den Langsschlitz eingesteckt werden. Hierbei ist von Nach- 
teil, dass es eine hohen Arbeitsaufwand erfordert, die Kabel in die 
Filzstreifenkanten in einen Langsschlitz des Wellrohres einzufuhren. 
Dariiber hinaus besteht die Gefahr, dass die Filzkanten bei Vibratio- 
nen wieder aus dem Langsschlitz rutschen, sodass der Verbund und da- 

25 mit der Schutz verloren geht. Dariiber hinaus sind die Kabel im Well- 
rohr nicht fixiert, woraus ebenfalls Gerausche resultieren konnen. 

Aus der DE 295109701 ist eine Schutzummantelung ftir Kabelbaume be- 
kannt, welche einen Filz- oder Schaumstof f streif en aufweist, dessen 

30 Innenseite mit Klebestoff belegt ist, wobei die .Breite des Filz- o- 
der Schaumstof fstreifens auf den Umfang des Kabelbaums abgestimmt 
ist. An der AuBenseite des Filz- bzw. Schaumstof fstreifens ist eine 
abriebfeste Materialbahn befestigt, welche beztiglich der Langs- 
erstreckung des Filz- bzw. Schaumstof fstreifens seitlich versetzt 

35 ist, sodass sie auf einer Langsseite uber den Filz- bzw. Schaum- 
stof f streif en ubersteht, wahrend an der gegeniiberliegenden Langskan- 
te ein Bereich des Filz- oder Schaumstof fstreifens frei bleibt. Der 
Filz- Oder Schaumstof f streif en wird nach dem Aufkleben auf den zu 



schiitzenden Gegenstand zu einem Schlauch geformt, wobei der tiber- 
stand der Materialbahn uberlappend den StoBbereich des Filz- bzw. 
Schaumstoffschlauches uberklebt und so die Langskante schlieJit. Die 
Materialbahn soil bevorzugt aus einem Polyestervlies ausgebildet 
5 sein, wobei die Materialbahn mit dem Filz- bzw. Schauuistof f streifen 
durch teil- oder ganzf lachiges Verkleben, Vernadeln oder Vernahen 
verbunden ist. Der Klebstoff auf dem Uberstand der Materialbahn, mit 
welche die Uberlappung des Filz- bzw. Schaumstof f schlauchabschnitts 
geschlossen werden soil, soli ein selbstklebender Klebstoff sein, 
10 welcher mit einem Schutzpapier abgedeckt ist. Als Material fur den 
Schaumstoffstreifen sollen Polyurethan-Schaum, Polyethen-Schaum oder 
Zellkautschuk eingesetzt werden. 

Bei dieser bekannten Dmmantelung ist von Nachteil, dass der Schaum- 

15 stoffstreifen bzw. der Filzstreifen an den Durchmesser der zu schiit- 
zenden langgestreckten Gegenstande, z. B. Kabelbaume, so angepasst 
sein muss, dass die Uberlappung der Schaumstof fkanten gewahrleistet 
ist. Somit mussen fiir unterschiedliche Durchmesser unterschiedlich 
bemessene exakt angepasste Ummantelungen bereitgehalten werden. Dar- 

20 iiber hinaus ist nachteilig, dass der Schaumstoffstreifen relativ 
steif ist und in der Rohrform eine relativ groBe auswartsgerichtete 
Formkraft erzeugt, die eine entsprechend hohe Spannung auf dem Uber- 
schlagverschluss ausubt. Insbesondere im Fall hoherer Umgebungstem- 
peraturen und bei engeren Radien besteht die Gefahr, dass die Umman- 

25 telung aufgeht, sodass der Schutz verloren geht. Daruber hinaus ist 
auch in diesem Fall von Nachteil, dass bei Temperatureinwirkung to- 
xische Case entstehen kbnnen. Zudem ist das Element relativ dick und 
steif, sodass die Verlegung beeintrachtigt wird. Hinzu kommt, dass 
das Abziehen des Schutzpapiers einen erheblichen Aufwand bei der 

30 Montage verursacht und zusatzliche Entsorgungsprobleme bereitet, da 
es sich bei dem Silikonpapier um Sondermtill handelt. Zudem ist die 
Montage, insbesondere bei langeren Abschnitten, aulierst schwierig. 
Wenn bei der Montage der Klebestreifen beschadigt wird, ist die 
Klebkraft nicht mehr vorhanden. 

35 

Aus der DE-219711387 Dl ist eine Dmmantelung ftir langgestreckte Ge- 
genstande bekannt, die ftir verschiedene Durchmesser der zu umman- 
telnden Gegenstande verwendet werden kann. Diese Dmmantelung weist 



einen innenliegenden Schaumstof f streif en und eine auBenliegende Ge- 
webebahn auf, die mit dem Schaumstof f streif en fest verbunden ist und 
entlang der Langskanten des Schaumstof fstreifens beidseitig uber 
diesen iibersteht, wobei beide uberstehenden Streifen an der Innen- 
5 seite des uberstehenden Geweberandes einen Klebstof fauf trag aufwei- 
sen. Dieser Klebstof fauf trag ist mit einem Schutzpapier abgedeckt. 
Die Gewebebahn ist ein nicht naher beschriebenes Schlingengewebe, 
wobei die Schlingen als Haft- bzw. Verhakpartner ftir die Hakenorgane 
eines Hakentragerelements ausgebildet sind, sodass die Dmmantelung 

10 mit dem Hakentragerelement nach Art eines Klettverschlusses losbar 
verbindbar ist. Zur Befestigung der Ummantelung beispielsweise an 
einem Kabelbaum wird die Umhullung mit einem uberstehenden Gewebe- 
rand an einen zu umhullenden Kabelbau angelegt und gegen den Kabel- 
baum gedriackt. Daraufhin wird die Ummantelung um den Kabelbau herum- 

15 gewickelt, bis der Schaumstof f streifen mit seiner vollen Breite das 
Kabel umgibt und ggf. uberlappt. Anschliefiend wird der mit Kleber 
versehene weiter iiberstehende Geweberand auf" die Aufienseite der be- 
reits auf den Kabelbaum verlegten Gewebebahn gedruckt. 

20 3ei dieser bekannten Ummantelung ist von Nachteil, dass zunachst 
Schutzpapier von Klebflachen entfernt werden muss. Zudem muss die 
Ummantelung entlang der LSngskante der Ummantelung an das Kabel ge- 
klebt und dann quer zur Langserstreckung um das Kabel gelegt werden. 
Bei langen Kabelbaumen ist diese Arbeit schwierig, wenn an alien 

25 Stellen des Kabelbaums ein gleichmaliiges Andrucken erreicht werden 
soil. Die Ummantelung muss zum Verkleben auf der gesamten Lange 
straff gezogen werden, was nicht immer einwandfrei gelingt. Des Wei- 
teren ist generell bei Schaumstof fen von Nachteil, dass die Schaum- 
stof fe Scheuer- oder Reibbelastungen relativ ungeniigend widerstehen. 

30 

Aus der EP 1066670 ist eine Schutzummantelung bekannt. Diese Schutz- 
ummantelung ist in Form eines Wickelbandes ausgebildet mit einem im 
Wesentlichen zweischichtigen Aufbau mit zwei textilen Schichten, wo- 
bei das Wickelband eine beztiglich des zu schtitzenden Objekts innere 
35 Textilschicht aus einem Vlies und eine bezogen auf das zu schutzende 
Objekt auf die innere Schicht aufgebrachte auflere textile Schicht 
aus einem Kettstuhlwirkwaren- Velours aufweist. Die beiden textilen 
Schichten sind uber eine Verklebung miteinander verbunden, wobei der 



Klebstoff vorzugsweise teilbereichsweise beispielsweise in Form ei- 
nes Warme-aktivierbaren Vlieses oder Films aufgebracht ist. Alle 
textile Schichten sind aus synthetischen Fasern, insbesondere Polya- 
raid Oder Polyester hergestellt wobei das Vlies vorzugsweise ein Na- 
5 delvlies ist. Die auJiere textile Schicht in Form eines Kettstuhl- 
wirkwaren- Velours ist vorzugsweise eine zweibarrige Kettstuhlwirk- 
waren- Veloursware mit einer gewirkten Unterkette und einer in die 
Unterkette eingewirkten Oberkette, wobei die Oberkette von der 
Stoff- bzw. Textilebene nach auJben vorstehende, hoch geraute Ve- 

10 loursschlingen ausbildet. Derartige hoch geraute Veloursschlingenwa- 
ren sind bei der Verwendung als Klettbander als Gegenstiick zu so ge- 
nannten Filzbandern bekannt. Bei dieser Druckschrift sollen die hoch 
gerauten Veloursschlingen jedoch ubermaJiig hoch ausgebildet sein. 
Dieses Wickelband soli Helix -artig auf das zu schtitzende Objekt 

15 aufgewickelt warden, wobei an der dem zu schtitzenden Objekt zuge- 
wandten Flache eine Klebstoff schicht vorhanden ist. Ein derartiges 
Wickelband hat sich im Prinzip bewahrt, aber auch dieses Wickelband 
ist nicht in der Lage, insbesondere bei sich weiter verengenden Bau- 
rSumen in Kraftf ahrzeugen und damit engeren Verlegeradien auch ent- 

20 lang harter Kanten die langgestreckten Gegenstande bzw. Kabelbaume 
uber die voraussichtliche Lebenszeit des Fahrzeuges zuveriassig zu 
schtitzen. Ferner ist es recht dick und damit schlecht zu handhaben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Schutzummantelung bzw. eine Ab- 
25 riebschutzvorrichtung zu schaffen, welche eine deutlich erhohte Le- 
bensdauer und ein verbessertes Abriebschutzverhalten bei einer ver- 
besserten Montierbarkeit besitzt. 

Die Aufgabe wird mit einer Vorrichtung mit den Merkmalen des An- 
30 spruchs 1 gelbst. Weitere Ausgestaltungen sind in Unteranspriichen 
gekennzeichnet. 

Erfindungsgemali sieht die Erfindung zwischen zwei auBenliegenden 
Schichten eine dunne Folienschicht vor. Diese Folienschicht verbin- 
35 det die beiden an sie angrenzenden Schichten und bildet einen Ver- 
bund in dem von der einen oder der anderen auBenliegenden Schicht in 
den Verbund eingetragene Spannungen besser verteilt und im gesamten 
Verbund abgebaut werden. Im Gegensatz zu bekannten Schutzvorrichtun- 



gen werden sorait nicht nur Spannungen die von auften an eine Schutz- 
vorrichtung herangetragen werden abgebaut sondern auch Spannungen 
die von innen nach aufien wirken. Die Abriebschutzvorrichtung nach 
der Erfindung weist somit einen Verbund mit einem zumindest dreistu- 
5 figen Aufbau auf. Die beiden auJieren Schichten kOnnen beispielsweise 
textile Schichten sein. Die textilen Schichten konnen dabei abge- 
stimmt auf die zu erwartenden Belastungen bzw. die erwarteten anlie- 
genden und moglicherweise scheuernden Gegenstande und Oberflachen 
ausgelegt sein. Der Verbund besitzt als auJiere Schichten ein zum zu 

10 schiitzenden Korper angeordnetes Vlies und einer auf der dem zu 
schutzenden Korper abgewandten Seite des Vlieses angeordneten Fo- 
lienschicht auf, wobei auf der dem Vlies abgewandten Flache der Fo- 
lienschicht eine Veloursschicht angeordnet ist. Bei der Velours- 
schicht handelt es sich urn eine dlinne Veloursschicht mit einem FIS- 

15 chengewicht von nur 50 g pro m^. Vorzugsweise wird die Veloursschicht 
aus einem Polyamid ausgebildet. 

Die erf indungsgemaJie Folie kann aus verschiedenen Kunststoffen aus- 
gebildet sein, wobei wesentlich ist, dass die Folie eine gewisse 

20 Weichheit besitzt. Das Vlies kann aus einer Vielzahl von Kunststof- 
fen hergestellt sein. Auf der der Folie abgewandten Seite des Vlie- 
ses kann zudem ein Klebstoff aufgebracht sein, um die Abriebschutz- 
vorrichtung auf einen zu schutzenden Gegenstand aufzuwickeln und 
gleichzeitig zu verkleben. Erf indungsgemaS ist mit der Vorrichtung 

25 jedoch auch ein Langsumschlag ohne Weiteres moglich, wobei hierbei 
entlang einer LSngskante der Vliesunterseite eine geeignete Klett- 
einrichtung angeordnet wird, welche mit dem Velours eine sichere 
Verklettung ergibt. 

30 Bei der Erfindung ist von Vorteil, dass die Anordnung einer diinnen 
weichen Folie zwischen Vlies und Velours eine Abriebstabilitat er- 
gibt, die zuvor mit keiner der Einzelkomponenten oder der Kombinati- 
on zweier dieser Einzelkomponenten moglich war. Ein Vlies mit einer 
auBenseitigen oder innenseitigen Folie oder ein Velours mit einer 

35 zum zum schutzenden Gegenstand hin angeordneten Folie ergaben Ab- 
riebstabilitaten, die - sofern iiberhaupt nutzbar - weit hinter der 
Erfindung zuriickblieben. Auch die Kombination des Vlieses und des 
erf indungsgemaB verwendeten Velours miteinander ergaben keine Ab- 



riebstabilitat, die mit der Abriebstabilitat des Dreischicht- 
Laminates aus Vlies, Folie und Velours vergleichbar ware. Offenbar 
ergibt sich zwischen der auBeren und der inneren Schicht und der da- 
zwischen angeordneten Folie ein synergistischer Effekt. 

5 

Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung erlautert. Es zeigen da- 
bei: 

Fig. 1 stark schematisiert den dreischichtigen Aufbau der Erfin- 
10 dung insbesondere zur Verwendung als Wickelband; 

Fig. 2 den dreischichtigen Aufbau nach der Erfindung mit einer 
Kletteinrichtung insbesondere zur Verwendung als LSngsum- 
schlag. 

15 

Eine erfindungsgemafie Abriebschutzvorrichtung 1 (Fig. 1) ist ein 
mehrschichtiges Laminat und weist eine beziiglich des zu schiitzenden 
Objekts objektseitige textile Schicht 2 aus einem Vlies 2, eine dar- 
auf angeordnete objektabgewandte Folie 4 und eine darauf angeordnete 
20 objektabgewandte textile Schicht 6 aus einem Velours auf. Zwischen 
der Schicht 2 und 4 ist eine Verbindungsschicht 3, und zwischen den 
Schichten 4 und 6 eine Verbindungsschicht 5 angeordnet. Zum zu 
schiitzenden Objekt hin ist auf der Schicht 3 eine Verklebungsschicht 
7 aufgebracht angeordnet. 

25 

Die textile Schicht 2 ist aus einem Vliesstoff ausgebildet. Als 
Vliesstoffe bezeichnet man flexible, porbse Flachengebilde, die 
nicht durch die klassische Methode der Gewebebindung von Kette und 
Schuss Oder durch Maschenbildung sondern durch Verfestigung von Fa- 

30 servliesen hergestellt sind. Faservliesen sind lockere Materialien 
aus naturlichen, synthetischen, organischen oder mineralischen Tex- 
tilfasern, deren Zusammenhalt im Allgemeinen durch die den Fasern 
eigene Haftung gegeben ist. Hierbei konnen die Einzelfasern eine 
Vorzugsrichtung aufweisen oder als so genannte Wirrf aservliese unge- 

35 richtet angeordnet sein. Derartige Vliese konnen adhasiv z. B. durch 
Verkleben oder VerschweiJJen der Fasern, mechanisch z. B. durch Na- 
deln Oder durch den Einfluss von Warme oder Chemikalien verfestigt 
sein. ErfindungsgemaB konnen alls derartigen Vliesstoffe eingesetzt 
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werden. Die erste textile Schicht 2 bzvj. innere Schicht 2 ist ein 
Faservlies aus synthetischen Fasern. Das Vlies ist beispielsweise 
ein vernadeltes Vlies, ein thermisch oder chemisch verbundenes Vlies 
ist jedoch ebenfalls verwendbar. Als Material fur die Vliesfasern 
5 werden bevorzugt synthetische Fasern, insbesondere Polyamid und/oder 
Polyester verwendet. Das Flachengewicht des Vlieses betragt 100 bis 
200 g pro vorzugsweise 150 g pro bei einer bevorzugten Dicke 
zwischen 0,5 ram bis 1,5 mm. 

10 Die Folie 4 ist eine Kunststof f f olie . Als die Folie ausbildende 
Kunststoffe sind Polyurethan, Weich-PVC, Polyethen, Polyamid, Poly- 
tetrafluorethen (PTFE) und andere Kunststoffe als Rein- oder Misch- 
polymeriesat geeignet. Voraussetzung ist, dass der die Folie ausbil- 
dende Kunststoff eine sehr weiche Folie ermbglicht, die zudem dtinn 

15 und flexibel und trotzdem reiUfest ist. Die Folie besitzt eine Dicke 
von 50-200, vorzugsweise 100 pm. 

Die Folie kann auch ein Laminat aus einer Mehrzahl von Folienschich- 
ten aus gleichen oder unterschiedlichen Kunststoffen sein. 

20 

Die Folie ist auf das Vlies 2 auf laminiert, wobei eine zusatzliche 
Verbindungsschicht 3 aus Klebstoff und/oder einem geeigneten Haft- 
vermittler vorhanden sein kann. Dartiber hinaus ist es moglich, die 
Folie 4 und die Vliesschicht 2 thermisch miteinander zu verbinden. 

25 

Die aufiere textile Schicht 6 ist eine Veloursschicht 6. Die Velours- 
schicht hat die Aufgabe, die Folie 4 nach auJien abzudecken und gegen 
direkten Kontakt zu schutzen, tragt selbst jedoch nicht wesentlich 
zur Abriebstabilitat bei. Es ist deshalb moglich, die Veloursschicht 

30 relativ diinn, beispielsweise mit einem Flachengewicht von 50g/m^. Die 
Schicht 6 kann als Kettstuhlwirkwaren-Velours und insbesondere als 
zwei... Kettstuhlwirkwaren-Velours ausgebildet sein, wobei eine Dn- 
terkette und eine Oberkette vorhanden ist. Die das Velours ausbil- 
denden Filamente konnen Multi- oder Monofilamente sein, wobei die 

35 Feinheit der Filamente zwischen 30 und 80 und insbesondere 40 bis 50 
DTEX (DTEX = 0,1 TEX; 1 TEX = 1 g/km Filamentlange) . Das Fadenmate- 
rial ist bevorzugt Polyamid oder Polyester, wobei auch andere Kunst- 
stofffasern verwendbar sind. Die Schicht 6 ist auf die Folie 4 auf- 
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laminiert, wobei zwischen den Schichten 4 und 6 eine Klebstoff- 
schicht 5 Oder Haftvermittlungsschicht 5 vorhanden sein kann. Ferner 
ist es moglich, die Schichten 4 und 6 direkt aufeinander zu laminie- 
ren und insbesondere eine thermische Verbindung herbeizufiihren. 

5 

Bel der Verwendung der Vorrichtung 1 insbesondere als Wickelband ist 
unterseitig auf der Schicht 2 eine Klebstof f schicht 7 voll- oder 
teilflachig aufgebracht, wobei das Wickelband mit einer gewissen U- 
berdeckung Helix-artig urn den zu schUtzenden Gegenstand gewickelt 

10 wird, sodass die Klebstof f schicht 7 einerseits mit der Oberfiache 
der Schicht 6 und andererseits mit dem zu schtitzenden Objekt (nicht 
gezeigt) in Verbindung kommt und eine Klebung herbeifuhrt. Bei der 
Verwendung der Vorrichtung 1 als Wickelband kann die Schicht 6 auch 
aus einem anderen Textilmaterial als einem Velours ausgebildet wer- 

15 den, da diese Schicht Im Wesentlichen dem Schutz der Folie 4 der au- 
Beren Einfliisse dient. Gleichwohl scheint die auBere Schicht 6 auch 
einen synergistischen Effekt bezuglich der Abriebstabilitat der Ver- 
bindung zwischen der Folie 4 und der unteren Schicht 2 zu ergeben, 
da ohne die auBere Schicht die erf indungsgemaB erzielbare Abriebbe- 

20 staridigkeit nicht erzielt wird. Es kann vermutet werden, dass uber 
die Schicht 6 eingetragene Krafte durch die Folienschicht 4 gleich- 
maBiger auf die Vliesschicht 2 abgeleitet werden konnen und so Reib- 
krafte, die punktuell eingetragen werden, in der Flache der Vorrich- 
tung 1 abgebaut werden. 

25 

Bei einer weiteren Ausfiihrungsform der erfindungsgemafien Vorrichtung 
(Fig. 2) ist die Vorrichtung 6 ftir den Langsumschlag um ein zu 
schtitzendes Objekt ausgebildet. Hierbei sind die Schichten 2, 3, 4, 
5 und 6 in gleicher Weise wie im ersten Beispiel ausgebildet, wobei 

30 hierbei die Schicht 6 auf jeden Fall als Veloursschicht ausgebildet 
ist. Unterseitig besitzt die Schicht 2 zumindest entlang einer Kante 
ein Pilz- oder Hakenband 9, welches mit einer Verbindungsschicht 8 
mit der Schicht 2 verbunden ist. Beim Langsumschlag kommt das Pilz- 
oder Hakenband 9 im Bereich der LSngskante beim Dmschlagen auf einem 

35 Teil der Schicht 6 ebenfalls im Bereich der Langskante, und zwar der 
gegenUberliegenden Langskante, zu liegen. Das Haken- oder Pilzband 9 
verhakt hierbei mit den Haken in den Schlingen des Velours 6, wobei 
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die Schlingen des Velours 6 auf die Pilzbandgeometrie abgestimint 
sind. 

Das Pilzband ? oder Hakenband 9 kann unterhalb der Schicht 2 auch 
5 vollflachig angeordnet sein, was die Montage erleichtert und insbe- 
sondere bei StoJibelastungen durch die Verformbarkeit der Pilze einen 
weitergehenden Schutz des zu schiitzenden Objekts bewirkt. 

Die Vorrichtung 1 kann aus den drei genannten Schichten 2,4,6 oder 
10 als Verbund mit mehreren der aufeinanderlaminierten Laminaten mit 
immer gleicher Schichtenabfolge 246-246-246 oder unterschiedlicher 
Schichtenabfolge 246-642-246 etc. ausgebildet sein. 

Ferner kann die Vorrichtung auch als vollf lachiger Schutz verwendet 
15 werden. Hierfur kann unterseitig der Schicht 2 eine Klebstoff- oder 
sonstige Haf tvermittlungsschicht voll- oder teilflachig aufgeklebt 
sein. Die Vorrichtung wird dann voll- oder teilflachig auf ein zu 
schiitzendes Objekt geklebt. Daruberhinaus kann die Vorrichtung auch 
mittels Klettverschliissen angeordnet werden. 

20 

Bei der Erfindung ist von Vorteil, dass langgestreckte Gegenstande 
wie Kabelbaume, Kabe] leitungen oder dergleichen besonders gut gegen 
schlagende oder reibende Belastungen und insbesondere abriebge- 
schtitzt sind. Ferner ist von Vorteil, dass durch die dtinne auJiere 

25 Textilschicht und insbesondere Veloursschicht und die vorhandene 
dtinne und aulierordentliche weiche Folienschicht die Montage beson- 
ders erleichtert wird und insbesondere die Schutzvorrichtung sehr 
dunn und flexibel ist und auch nach der Montage keine Falten oder 
Ahnliches wirft. Durch die glatte Oberflache werden Angrif f spunkte 

30 fiir reibende Belastungen verhindert. 



Schutzanspruche 



Abriebschutzvorrichtung insbesondere fur Kabel, Leitungen, Lit- 
zen, Hiillrohre und dergleichen, bestehend aus zumindest einem 
Verbund (1) bzw. Laminat (1), wobei der zumindest eine Verbund 
Oder das zumindest eine Laminat eine erste textile Schicht (2) 
und eine zweite textile Schicht (6) besitzt, wobei zwischen der 
textilen Schicht (2) und der textilen Schicht (6) eine Folien- 
schicht (4) angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die eine textile Schicht (2) aus einem Vlies (2) ausgebil- 
det ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zweite textile Schicht (6) aus einem 
Velours ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Folie (4) eine Kunststof f folie ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass der zumindest eine Verbund (1) 
bzw. das zumindest eine Laminat (1) mit dem Vlies (2) zum 
schutzenden Objekt hin angeordnet wird. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die erste textile Schicht (2) 
ein Faservlies aus synthetischen Fasern ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Vlies ein vernadeltes Vlies, 
ein thermisch verbundenes Vlies oder ein chemisch verbunde- 
nes Vlies ist. 
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Vlies ein verklebtes Vlies 
ist. 



5 9. Vorrichtung nach einem der 
durch gekennzeichnet, dass 
Fasern sind und aus Polyamid 
sind. 



vorhergehenden Ansprtiche, da- 
die Vliesfasern synthetisches 
und/oder Polyester ausgebildet 



10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Flachengewicht des Vlieses 
zwischen 100 bis 200 g/m^ betragt. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Vlies ein Flachengewicht von 
150 q/rx? besitzt. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Vlies eine Dicke zwischen 
0,5 ram bis 1,5 mm besitzt. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie (4) eine Kunststof f f o- 
lie ist, wobei die Folie ausbildende Kunststoffe Polyu- 
rethan und/oder Weich-PVC und/oder Polyethen und/oder Poly- 
amid und/oder Polyamid und/der Polytetraf luorethen und/oder 
andere Kunststoffe als Rein- oder Mischpolymerisate sind. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie (4) eine Laminatf olie 
aus mehreren Folienschichten ist. 
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15. 



Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie (4) eine Dicke von 50- 
200 pm hat. 



13 



16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie eine Dicke von 100 ]m 
hat . 



17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie (4) auf das Vlies (2) 
auf laminiert ist. 



10 18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwischen der Folie (4) und dem 
Vlies eine zusatzliche Verbindungsschicht (3) aus- einem 
Klebstoff und/oder einem geeigneten Haftvermittler vorhan- 
den ist. 

15 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Folie (4) und die Vlies- 
schicht (2) thermisch direkt ohne eine Verbindungsschicht 
(3) miteinander verbunden sind. 

20 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die auBere textile Schicht (6) 
eine Veloursschicht (6) ist, wobei die Veloursschicht die 
Folie (4) nach au^en abdeckt und gegen direkten Kontakt 



21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Veloursschicht (6) eine dun- 
ne Veloursschicht mit einem Gewicht von 40 bis lOOg/m^, 

30 insbesondere 45 bis 70g/m^ ist. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schicht (6) als VJirkwaren- 
Velours ausgebildet ist. 
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23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schicht (6) als Kettstuhl- 
wirkwaren-Velours mit zwei Barren ausgebildet ist, wobei 
die Unterkette und eine Oberkette vorhanden sind. 



24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die das Velours ausbildende Fi- 
lamente Multi- oder Monof ilamente sind. 



10 25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Feinheit der das Velours 
ausbildenden Filamente zwischen 30 und 80 DTEX und insbe- 
sondere 4 0 bis 50 DTEX betragt (DTEX = 0,1 TEX; 1 TEX = 1 
g/km Filamentiange) . 

15 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Filamente aus Polyamid 
und/oder Polyester oder anderen Kunststof f fasern ausgebil- 
det sind. 



27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schicht (6) auf die Folie 
(4) auflaminiert ist. 



25 28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwischen den Schichten (4) und 
(6) eine Klebstoff schicht (5) oder Haftvermittlungsschicht 
(5) vorhanden ist. 



30 29. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schichten (4) und (6) direkt 
aufeinander laminiert und thermisch verbunden sind. 



30. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
35 durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) als Wickel- 



15 
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band ausgebildet ist, wobei unterseitig auf der Schicht (2) 
eine Klebstoff schicht (7) voll- oder teilflachig aufge- 
bracht ist, um das Wickelband mit einer gewissen Uberde- 
ckung Helix-artig um den zu schutzenden Gegenstand zu wi- 
ckeln, sodass die Klebstoff schicht (7) einerseits mit der 
Oberflache der Schicht (6) und andererseits mit dem zu 
schutzenden Objekt in Verbindung kommt und eine Klebung 
herbeif iihrt . 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (6) fiir den 
Langsumschlag um ein zu schatzendes Objekt ausgebildet ist, 
wobei die Schicht (2) unterseitig zumindest entlang einer 
Umschlagkante ein Pilz- oder Hakenband (9) besitzt, welches 
mit der Schicht (2) verbunden ist, sodass beim Langsum- 
schlag das Pilz- Oder Hakenband (9) im Bereich der Langs- 
kante beim Umschlagen auf einen Teil der Schicht (6) eben- 
falls im Bereich der Langskante zu liegen kommt, sodass 
sich das Haken- oder Pilzband (9) jeweils mit den Haken in 
den Schlingen des Velours (6) verhakt. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung flachig ausge- 
bildet ist zum flachigen Bedecken eines zu schutzenden Ob- 
jektes, wobei unterseits der Schicht (2) eine Verbindungs- 
oder Klebstoffschicht zur flachigen Befestigung vorhanden 
ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung aus mehreren 
Lagen des Verbundes (1) bzw. Laminates (1) aus den 
Schichten (2, 3, 4, 5 und 6) ausgebildet ist. 



